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contrôle statistique à la fabrication des roulements à biller, 
ar G. Claesson, Ingénieur à la S.K.F. (p. 109, — 

PA réliminaires à l’application des cartes de contrôle statistique 
à l’usinage dans l’automobile, par P. Pommier, Ingénieur des 
Arts et Métiers, Chef du Département mécanique «4 eh > à 
la Régie nationale des Usines Renault (p. 111). 

Les outils carbure (suite et fin), par A. Le Lan, Directeur 

technique du Département Machines-Outils Ernault-Batignolles 
| (p. 113). 
| La vue des commandes hydrauliques (p. 120). 
| Utilisation de la puissance d’un moteur de machine-outil :p. 122. 
Usinage : Tournage des portées de bielles de vilebrequins (p. 
124). — L'’usinage des aciers résistant à la corrosion (p. 125). 
Les machines qu'il faut connaître: Machine à pointer Pratt 
& Whitney N° 4 E (p. 127). 


(AVRIL 


SOMMAIRE DU N° 5 


| 

(MAI 1952) 

| Le moulage selon le procédé à la «cire perdue» (à suivre, 

‘ par P. Lefranc, Ingénieur des Arts et Métiers (p. 131). 
Techniques récentes utilisant le caoutchoue, par A. Anthoine 


140). 

Dégraissage des métaux avant dépôts électrolytiques (p. 147. 

Usinage : Rectification au même diamètre de deux arêtes cir- 
culaires (p. 149). — Exécution de filetages coniques (p. 15) 

Le matériel industriel moderne : Les appareils électro-pneu- 
matiques Etamic (p. 151). — Tours Max Muller (p. 154. — 
Nouvelle fraiseuse Léon Huré (p. 154). — Machines à tra- 
vailler les tôles Achard (p. 155). — Machine à tarauder 
Chamberlain (p. 155). — Machines pour industries d'optique 
et de précision Graber & Wening (p. 155). — Machines 
à scier Demurger & Riffet (p. 156. — Commandes spéciales 
facilitant la conduite d’une grosse aléseuse (p. 156). — Nou 
velle machine à graver Seripta (p. 157). — Machine universell: 
à former la tôle Fokker-Eckold (p. 157). — Magnet-Ecran 
(p. 158). — Vé réglable gradué en diamètre (p. 158. 
Appareil pour chromage dur industriel (p. 158). — Appareil 
de dégraissage et lavage à la vapeur (p. 158). — Nouveau 
moteur électrique des Ateliers Air et Feu ,(p. 159). 
Maxéi (p. 159). — Ets L. Sauvageau (p. 159). — Les appli- 
cations diverses des bains de sels (p. 159). — Comparateur au 


1/100 Lip (p. 159). — Rectifieuse d’établi Lip (p. 160. 
SOMMAIRE DU N° 6 
(JUIN 1952) 


Le moulage selon le re sd à la «Cire perdue » (suite et fin ; 
par P. Lefranc, Ingénieur des Arts et Métiers (p. 163 


"PE moderne de fraisage (suite et à suivre), par Ramel 

(p. 172). 

Première journée d’études du groupement pour l’avancement 
de la mécanique industrielle sur les méthodes modernes de 
contrôle de l’interchangeabilité dimensionnelle (suite et fin) : 
Le contrôle de la qualité dans la production mécanique en 
moyennes et grandes séries, par J. Loxham, Managing Director 
de la Sigma Instrument Co Ltd (p. 179). — Les contrôles à 
postes multiples et automatiques dans les fabrications moder- 
nes de pièces de grande série, par G. Bardet, Ancien Elève 
de l’Ecole Polytechnique (p. 189). — Les amplificateurs au 
service de la fabrication, par R. Yribarren, Directeur de la 
Société d’Application de Métrologie industrielle « Solex » (p- 
180). — Conclusions, par l'Ingénieur Général P. Nicolau, 
Directeur de lAnstitut supérieur des Matériaux et de la 
Construction mécanique (p. 182). 

La soudure sur bossages ou saillies (p. 183). 

Dispositif d'avance automatique sur des poinçonneuses à excen- 
trique (p. 186). 


Usinage : Exécution de rayons convexes (p. 187). 

Le matériel industriel moderne : Nouvelle machine à tailler 
Michigan et fraises-mères en acier rapide (p. 188). — Ma- 
chine automatique « Redifon » pour trempe superficielle de 
couronnes de démarreur (p. 189). — Détecteur électronique 
universel (p. 190). ——- Motoréducteurs réducteurs et variateurs 
ACMI (p. 191). — Commande de machines-outils par robot 
- 192). — Le hachurator NK 192). — Le taromatic 
S.A.B. (p. 192). — Nouvelle cire pour moulage (p. 192). 


SOMMAIRE DU N° 7 
1952) 


Les traitements électrolytiques et chimiques de surface, par P. 
Orlowski, Licencié ès-Sciences, Ingénieur I.E.G. et E.S.M.E. 
195). 

L’extrusion et le forgeage des alliages de cuivre (p. 202). 

Le meulage en construction mécanique (à suivre), par A. Jacquet, 
Ingénieur des Arts et Métiers (p. 203). 

Trempe et traitement des aciers à la flamme (p. 208). 

Le matériel de soudage à la Foire de Paris (p. 209). 

Emploi des flux gazeux en brasage et soudo-brasage, par M. 
Boutté, Professeur à l’Institut de Soudure (p. 215). 

Le nouveau poste statique de soudage «Tous travaux» de la 
Cie Electro-mécanique, par L. Tamisey, Ingénieur 1I.E.G. 
217). 

Le matériel industriel moderne : Dufour Père, Fils et Cie (p. 
219). — Transformateur de soudage TSV 550 de la C.E. M. 
‘p. 220). — Deragne (p. 221). — Apports de métal en épais- 
seur au moyen d’un pistolet métalliseur (p. 221). — Perceuse 
radiale Constan (p. 222). — Moteurs Parvex (p. 223). — 
Aléseuse verticale à + broches Deragne 50B (p. 223). — 
Bloc oscillographe pour le réglage et le contrôle À machines 
à souder (p. 224). — Les servomécanismes électroniques (p. 
224). — L'appareil à profiler Armag (p. 224). — Compagnie 
Parisienne d’Outillage à Air Comprimé (p. 224). 


(JUILLET 


SOMMAIRE DU N°8 
1952) 


Le choix des machines-outils. Etude systématique de leurs earac- 
téristiques en vue de leur utilisation (à suivre), par J. Pétri, 
Ingénieur des Arts et Manufactures (p. 227). 

La deuxième exposition européenne de la machine-outil, par J. 
Pétri, Ingénieur des Arts et Manufactures (p. 242). 

Le meulage en construction mécanique (suite et fin), par A. 
Jacquet, Ingénieur des Arts et Métiers (p. 246). 

Chromage direct de l’aluminium (p. 249). 

Les alliages anti-friction (suite et à suivre), par R. Cazaud, 
Ingénieur C. N. A. M., Docteur de l’Université ‘de Paris (p. 250). 


(AOUT 
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Le contrôle des dépôts élertrolytiques de chrome dur, par P. 
Morisset, Ancien Elève de l’Ecole Polytechnique, Directeur du 
Centre d’Information du Chrome dur (p. 252). 

Les amplificateurs magnétiques. Leur application à la commande 
à vitesse variable des machines-outils, par R. Morvan, Ingénieur 
de … Société de Constructions mécaniques et électroniques 
D. L. V . (p- 256). 

Le matériel présenté à l'exposition européenne de la machine- 
outil et à la Foire Britannique de l’Olympia. — Cornac (p. 


259). — C. W.B. (p. 260). — Deragne (p. 261). — Cazeneuve 
(p. 261). — Ernault- Batignolles (p. 262). — De Vallière 
(p. 262). — Tours à copier Georg Fischer (p. 263). — P. 
Huré (p. 264). — Gendron (p. 265). — Sydéric (p. 265). — 
Scripta (p. 266). — Schenck (p. 266). — S.A.0.C.M. (p. 
267). — Arnoux et Mauny (p. 267). — Kieserling et Albrecht 
(p- 267). 
SOMMAIRE DU N° 9 
(SEPTEMBRE 1952) 
Position des axes et plans de symétrie. Cotation — Vérification 


— Interchangeabilité, par L. Deruelle, Ingénieur principal des 
Fabrications d’Armement (p. 271). 

Le choix des machines-outils. Etude systématique de leurs carac- 
téristiques en vue de leur utilisation, (suite et à suivre), par 
J. Pétri, Ingénieur des Arts et Manufactures (p. 275). 

Méthode de ralentissement pour la détermination du coefficient 
de frottement, par L. Auffray, Chef du Bureau d’Etudes des 
anciens Ets Sautter-Harlé (p. 284). 

La fabrication des chaînes en acier. [eur entretien rationnel, 
par L. Gascuel, Ingénieur des Arts et Métiers (p. 287). 

Progrès récents dans la protection de l’aluminium {P. 292). 

Le matériel industriel moderne : Le S.C. A. M. (p. 
293). — Le mouton à planche Montbard L.G pe 293). — 
Groupe de soudage en courant continu de la C. E.M. 294). 
— Les positionneurs de la Soudure Autogène este (p- 
294). — Machines-Outils Voest (p. 295). — Machine à fraiser 
à reproducteur « Deckel » type KFI (p. 295) 

Usinage : Montage accélérant un meulage délicat (p. 296). — Le 
meulage du titane (p. 296). — Alésage de trous profonds au 
moyen de lames flottantes (p. 298). — nn du travail 
en compression des outils de coupe (p. : 

Recettes pratiques de l’atelier : A on et emboutissage de 
pièces ovales en tôle d’acier (p. 299). — Exécution de bou- 
tonnières dans des patins de rail (p. 300). 


SOMMAIRE DU N° 10 
(OCTOBRE 1952) 


L’Exposition européenne de la Machine-Outil (Hanovre, 14-23 
septembre 1952). La Foire britannique de l’Ofympia (Londre:, 
17 septembre - 4 octobre 1952) (p. 403) 

Les ajustements des pièces lisses cylindriques et à faces parallèles, 
par R. Jumentier, Ingénieur des Arts et Métiers (p. 304 
Le roulage des filets sur tour automatique, par R. Clausse, 

Ingénieur des Arts et Métiers (p. 310). 

Les matériaux de remplacement aux Etats-Unis (p. 310). 

Règle à calculer pour ressorts (p. 317). 

Outillages de refoulenrent à froid en carbure de tungstène (p. 318). 

Etamage différentiel du fer blane (p. 321). 

Travail par déformation : Possibilités industrielles du refoulement 
à froid des têtes de boulons (p. 322). — Quelques détails 
sur le travail des tôles (p. 323). — Lubrification dans l’em- 
boutissage profond (p. 323). 

Usinage : Meulage automatique en plongée sur centreless pe: 

e 


325). — Nouvelle méthode de refroidissement des outils 
coupe (p. 326). 

Soudage : Le soudage électrique en bout de pièces en aciers 
durs (p. 327). — Fabrication à bas prix de tubes de grand 


diamètre (p. 327). 


Les machines qu’il faut connaître : Tour Taylor-Hobson à cha- 
rioter et fileter les pièces d’optique et similaires en métaux 
non ferreux (p. 329). — Machine pour durcissement superficiel 
au chalumeau (p. 330). 

Recettes pratiques de l'atelier : Calcul de l'effort nécessaire pour 
un pliage en U ou en V (p.331). — Etirage des tubes 
(p. 531). — Indicateur de chocs Mors (p. 332). 


SOMMAIRE DU N° 11 


(NOVEMBRE 1952) 


Les expositions de machines-outils de Hanovre et de Londres 
(p. 335). 

Le choix des machines-outils. Etude systématique de leurs carac- 
téristiques en vue de leur utilisation (suite et à suivre), par 
J. Pétri, Ingénieur des Arts et Manufactures (p. 340). 

Le contrôle Pa des métaux, par J.-J. Durand, Ingé- 

Le matériel us à l'exposition européenne de la Machine- 
Outil et à la Foire britanni de l'Olympia (suite et à suivre) : 
Somua (p. 350). — Sculfort- Fockedey, Vautier et Cie (p- 
351). — Berthiez (p. 352). — B.M.W. Maschinenfabrik (p. 
353). — Dubied (p. 354). — Le stand Codima (p. 355). — 
Sagem (p. 355). — Gambin (p. 356). — Gaston Dufour (p. 
356). — Rouchaud (p. 357). — Schaublin (p. 357). — 


Oerlikon Italiana (p. 358). — Tête à fraiser universelle 


nn” € Le 359). — Raboma (p. 359). — Cornac (p. 360). 
360). — La ( — 
tifieuse Maïcus 363). — Arthur (p. 364). — 
Hubert, M. Juy, J. Legros (p. 364). — (PPS) à ileter 
les vis longues par génération Burgsmuller ). — Bloc 
tourelle à porte-outils interchangeables S.E. R.E.B. (p. 365) 


— Variateurs FU (p. 366). — Bliss (p. 366). — Tallavignes, 
Deloche et Cie (p. 367). — La Précision [Ar ( rt 
— Malicet et Blin (p. 368). — Robert Pouille et Cie D. 368 

— Colombes Texrope (p. 368). — Vulkan (p. 
tement des pièces mécaniques flottantes. Procédé Parcolubrite 
(p. 369). — eng - Solère (p. 370). — Waldrich Siegen (p. 
370). — A (p. 370). — La rectifieuse Churchill (p. 370). 
371). — SIG (p. 371). — 


— Diskus 

W.G.W. (p. 372). — Machines à tailler Pfauter (p. : _ 
Kuhlmann 372). — Tours et fraiseuses Heyli (p- 
372). — Reinecker (p. 373). — Bekoma (p. 374). — Ribet- 
Desjardins (p. 375). — Fenwick (p. 375). 


SOMMAIRE DU N° 12 
(DÉCEMBRE 1952) 


Les plants étalons du mécanicien (à suivre), par M. l'Abbé Cayère, 
Ingénieur A.M. et I.E.G., Directeur Ps l'Ecole libre d’Ap- 
prentissage de Grenoble (p. 377). 

L’équipement électronique du tour à copier H. Ernault-Bati- 
green par Y.-C. Suel, Ingénieur I.E.G., Société Sciaky 


des tarauds au brouillard d'huile (p. 390). 
L’outillage moderne de fraisage (suite et fin), par Ramel (p. 391 
Diamètres minima de poinçonnage dans les tôles d'acier (p. 39 
Le matériel présent à l’exposition européenne de la mechine-outil 


(suite et à suivre). — Eumuco (p. 3 — Schaudt (p. 399). — 
Gebr. Boehringer GmbH (p. 400). — Reichle & Knôüdler (p. 
401). — Les belges (p. 401). 


Travail des tôles : Découpage de flans comportant des trous très 
rapprochés (p. 403). 

Recettes pratiques de l’atelier : Fabrication d’une bride (p. 404). 
— Fraisage de filets (p.405). — Détermination des efforts dans 
une manivelle (p. 403. — Poinçonnage à froid et brochage de 
trous (p. 406). 
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